PROGRAMA SINOPTICO

UNIDAD CURRICULAR: TALLER DE MECANIZADO

TRAYECTO: | TRAMO: 1,2,3

CODIGO

HTA. 6 HIl: 2

HIE:

| uc:3

= PROPOSITO: \dentificar los instrumentos, medios y métodos para la medicién o verificacion de dimensiones y posiciones relativas de las superficies

de las piezas.

=  Determinar los métodos para garantizar la intercambiabilidad propia y con otros sistemas de piezas, subconjuntos y conjuntos mecanicos.

= Seleccionar los ajustes y tolerancias dimensionales de las piezas, lisas o con formas geométricas complejas, asi como la tolerancia para la forma y posicién
relativa entre las superficies y la rugosidad superficial, mediante la interpretacion de planos y aplicacion de las normas de intercambiabilidad.

= Seleccionar los métodos, medios e instalaciones de medicion necesarios para la medicion y control de la calidad de los articulos utilizando las normas de

aseguramiento metrolégico y de control de la calidad.

Interpretar elementos sobre cinematica de las maquinas herramienta
Identificar las maquinas herramientas de uso mas frecuente en la produccién de piezas, sus elementos constructivos, parametros y aplicaciones principales.
Seleccionar las herramientas y parametros del régimen de corte en las maquinas herramientas..
Determinar la secuencia de elaboracién en la produccién de piezas por torneado.

= Elaborar programas de CNC para el torneado de piezas en maquinas del tipo torno.
Identificar las normas sobre proteccion e higiene del trabajo y elementos sobre medio ambiente en estas instalaciones.

SABERES:
Contenido:

Primer tramo

Fundamentos de intercambiabilidad y mediciones
técnicas, conceptos principales, seleccidn de ajustes
y tolerancias para las uniones cilindricas lisas.
Errores en las mediciones, clasificacion, calculo de
errores, formas de expresion de los resultados.
Medios de medicion de longitud, angulo, medios
universales, principios y aplicaciones tipicas.
Medios y medicion de irregularidades superficiales.
Cadenas dimensionales, clasificacion, métodos de
calculo, normas técnicas, solucién para la
intercambiabilidad completa. Intercambiabilidad,
medios y medicién para el control de engranajes,

ESTRATEGIAS PEDAGOGICAS

Mapas conceptuales. Analogias. Mesa
Redonda. Panel. Proyecto. Preguntas
Insertadas. Aprendizaje en Equipos.
Demostraciones.  Talleres.  Cuadros
Sindpticos .Seminarios.

Estas estrategias deben establecer
la conexibn con los ejes de
formacion con el fin de desarrollar
la integracion de aprendizaje.

EVALUACION DE SABERES
INTEGRADOS

Desarrollo de actividades evaluativas basada en
gjercicios y propuestas de casos que permitan
identificar y analizar los procesos de
mantenimiento de equipos y sus elementos.
Desarrollo de actividades evaluativas basada en
gjercicios y propuestas de casos que permitan:
= Identificar los tipos de intercambiabilidad
y aplicar los sistemas normalizados de

ajuste.
= Determinar los errores cometidos en las
mediciones, aplicando métodos

estadisticos para su control.




normas técnicas. Intercambiabilidad, medios y
medicion para el control de las uniones por chavetas
y estriadas, clasificacion y caracteristicas, uniones
con otro perfil, normas técnicas. Intercambiabilidad,
medios y medicién para el control de &ngulos en las
piezas, instrumentos especiales, normas técnicas.
Identificar los elementos de estos procesos que
pueden ser agresivos al medio ambiente.

Segundo Tramo

*El puesto de trabajo del ingeniero mecanico en la
industria

Seguridad en el taller mecanico
Organizacion del taller
Seguridad e higiene en el taller.

*Puesto de trabajo del mecanico ajustador vy
operaciones con herramientas manuales. Maquinas
herramienta universales y operaciones de la mismas.

Caja de herramientas

Técnicas para el montaje y desmontaje de piezas,
accesorios y equipos.

Introduccidon al mantenimiento mecénico
Lubricacién y refrigeracion
Trazado

» Curvado y plegado de laminas
Mecénica del corte de materiales

» Roscado manual

Identificar los métodos y medios de
medicion utilizados para el control de las
dimensiones y posiciones relativas de las
principales uniones mecanicas.

Seleccionar los métodos de medicion para
el control de la calidad de las principales
uniones mecanicas.

Calcular los elementos de las cadenas
dimensionales para garantizar los niveles
de intercambiabilidad necesarios.
Identificar conceptos basicos sobre los
sistemas de control de calidad de las
piezas.

Identificar los elementos de estos procesos
gue pueden ser agresivos al medio
ambiente.

Seleccionar las herramientas y parametros
del régimen de corte en las maquinas
herramientas..

Determinar la secuencia de elaboracion en
la produccién de piezas por torneado.
Elaborar programas de CNC para el
torneado de piezas en maquinas del tipo
torno.




» Corte con sierra y cizalla.
Tercer tramo

Herramientas y parametros del régimen de corte en
las maquinas herramientas. Secuencia de elaboracion
en la produccion de piezas por torneado. Control
numeérico, caracterizacion, aplicaciones vy
programacion de torno. Elementos sobre cinematica
de las maquinas  herramienta.  Maquinas
herramientas, elementos constructivos, parametros y
aplicaciones principales: Limadora: tipos. Partes.
Accesorios y funcionamiento herramientas de cortes.
Velocidad y avance para el corte. Operaciones de
mecanizado en la limadora. Taladros: tipos de
taladradoras. Partes. Accesorios y funcionamiento.
Tablas y calculos de namero de revoluciones y
didmetro de las brocas. Herramientas de corte.
Brocas. Afilado de brocas. Operaciones con
taladradora. Tornos: tipos de tornos. Partes.
Accesorios. Tablas y calculos de numero de
revoluciones. Herramientas de corte. Afilado.
Operaciones a ejecutar en el torno. Fresadoras:
tipos de fresadoras. Partes. Accesorios. Tablas y
calculos de nimero de revoluciones. Herramientas
de corte. Afilado. Operaciones a ejecutar en la
fresadora. Rectificadoras: tipos de rectificadoras.
Partes. Accesorios. Tablas y célculos de namero de
profundidad de corte. Muelas. Operaciones a
gjecutar en la rectificadora.

Proteccion e higiene del trabajo y elementos sobre
medio ambiente en estas instalaciones.
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