PROGRAMA SINOPTICO

UNIDAD CURRICULAR: PROYECTO DE MANUFACTURA

TRAYECTO: 4 TRAMO: 10

CODIGO:

uc: 3

HTA: 6 HIl: 2

HIE:

TH:

¢ PROPOSITO: Dotar a los estudiantes de una metodologia para proyectar procesos tecnolégicos para tecnologias CNC.

Dominar la teoria de la basificacion.

.
¢ Profundiza en los factores que influyen en el logro de la exactitud durante todas las etapas de creacion del producto.
¢ Aprender a proyectar procesos tecnoldgicos para tecnologias CNC atendiendo a varios tipos de maquinas.

SABERES:

Concepto de sistema tecnoldgico. Analisis sistematico del
proceso de manufactura. Factores que influyen en la
exactitud. Aseguramiento de la exactitud del producto
durante el disefio. Teoria de la basificacion. Medios para la
obtencion de la exactitud durante el ensamble.

Metodologia para proyectar procesos tecnol6gicos para
tecnologia CNC. Particularidades de la proyeccion
tecnoldgica para  maquinas  herramientas CNC.
Determinacién de sobremedidas. Célculo de regimenes de
corte y técnicas de optimizacion. Calculo de tiempos de
mecanizado. Evaluacion de variantes. Planeacion de
procesos auxiliados por computadoras. Tecnologias de
grupos, codificacién y clasificacién auxiliados por
computadoras..

ESTRATEGIAS PEDAGOGICAS

Mapas conceptuales. Analogias. Mesa
Redonda. Panel. Proyecto. Preguntas
Insertadas. Aprendizaje en Equipos.
Demostraciones.  Talleres.  Cuadros
Sindpticos .Seminarios.

Estas estrategias deben establecer
la conexiobn con los ejes de
formacion con el fin de desarrollar la
integracion de aprendizaje.

EVALUACION DE SABERES
INTEGRADOS

Desarrollo de actividades evaluativas
basada en ejercicios y propuestas de casos
que permitan identificar y analizar los
procesos de mantenimiento de equipos Yy sus
elementos.
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